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laser marking technology

SEREEARAINCDOTZNAKOWANIA META

Preparaty do trwatego znakowania o wysokiej wytrzymatosci na uszkodzenia mechaniczne i chemiczne oraz na wysoka temperature
nawet ponad 1000 °C (w zaleznosci od rodzaju metalu). Produkty pozwalaja w sposéb szybki i bezpieczny oznakowaé wiele metali
niepowlekanych takich jak: stal kwasoodporna, mosiadz, czyste aluminium, miedz, tytan, nikiel réwniez metale polerowane i
btyszczace oraz aluminium anodowane. Mozna je stosowa¢ na ploterach laserowych typu CO2, YAG lub fibrowych

(Swiattowodowych).
Produkt Kolor
Enduramark Czarny

Aerozol: 340g

LMM 01 Laserink Czarny
LMM 02 Laserink Miedziany
Proszek: 50g,
250g, 500g

Charakterys

Preparat Enduramark nanoszony w formie aerozolu zapewnia tatwe i rownomierne roztozenie na
powierzchni materiatu. Do znakowania wykorzystujemy urzadzenia laserowe typu CO2. Pod wptywem
wigzki lasera powstajg trwate, ciemne i kontrastowe znakowania na metalach takich jak: stal
nierdzewna, mosigdz, aluminium, tytan, zioto, cynk, nikiel oraz inne niepowlekane metale.
Enduramark jest odporny na promieniowanie stoneczne UV, niekorzystne warunki atmosferyczne,
korozje, Scieranie i blakniecie.

Laserlnk nowos¢ na polskim rynku dedykowana do znakowania laserem CO2 metali np. stali
nierdzewnej, mosiadzu, miedzi, tytanu, niklu oraz powierzchni polerowanych i btyszczacych. Jego
unikatowa postac proszku zapewnia dtuzszy okres przydatnosci do uzytku, a niewykorzystany i
rozcienczony preparat mozna przechowywac i ponownie zastosowaC w poOzniejszym czasie
dolewajac rozpuszczalnika. Laserlnk oferuje wieksza wydajnos¢ w poréwnaniu z preparatami w
pascie, mozna nim pokry¢ nawet 7750 cm’ przy uzyciu zaledwie 50g proszku. Wysoki kontrast
znakowania osiaga sie przy szerszym zakresie ustawien plotera laserowego, co skutkuje
tatwiejszym uzyskaniem odpowiednich parametréw lasera. Srodek umozliwia ustawienie wyzszej
predkosci znakowania. Dodatkowo obok najbardziej popularnego czarnego koloru znakowania w
ofercie dostepny kontrastowy kolor miedziany.

LMM 114 markSolid Czarny
Aerozol: 300ml

Preparat na bazie wody do znakowania na czarno wiekszosci metali. LMM 114 polecany najczesciej
przy znakowaniu stali kwasoodpornej, metali niezelaznych (aluminium, mosiadz), metalizowanych
powtokach (chromowanych, niklowanych), oraz stali wysokostopowej (najwieksza predkosc
znakowania i wytrzymatosc). Preparat w formie aerozolu pozwala na natychmiastowe (bez
przygotowania, rozcienczania) i tatwe pokrycie mniejszej lub wiekszej powierzchni do znakowania.
Po wyschnieciu naniesionego na przedmiot preparatu nalezy od razu znakowac poniewaz preparat
Sciera sie po dotknieciu.

LMM 015 markSolid Czarny
Pasta: 15g, 50g,
100g, 200g, 500¢g

Preparat na bazie wody polecany do znakowania stali kwasoodpornej, aluminium, miedzi i cyny.
Ostroznie z innymi metalami np. poztacanymi, posrebrzanymi, chromowanymi, niklowanymi oraz z
mosiadzem, poniewaz po zetknieciu z preparatem metal w tym miejscu moze zmatowiec¢. W takim
przypadku zwykty srodek do polerowania powinien pomoc. Preparat w postaci pasty nalezy
rozcienczy¢ alkoholem etylowym lub biatym denaturatem. Po wyschnieciu naniesionego na
przedmiot preparatu nalezy od razu znakowac poniewaz preparat Sciera sie po dotknieciu.

LMM 6000 Czarny
Pasta: 15g, 50g,
100g, 200g, 500g
Aerozol: 340g

Jeden z najbardziej uniwersalnych preparatdéw na bazie alkoholu do znakowania na czarno metali
ze szczegblnym zaleceniem do stali kwasoodpornej, metali niezelaznych (aluminium, mosiadz),
tytanu oraz w postaci pasty do metalizowanych powtok (chromowanych, niklowanych, poztacanych
i posrebrzanych). Preparat po naniesieniu na powierzchnig zasycha co umozliwia przechowywanie
przedmiotow do znakowania jeden na drugim i obrobke w pézniejszym terminie. Produkt w
zaleznosci od rodzaju mozna natychmiast zastosowac - aerozol lub wymaga wczesniejszego
rozcienczenia - pasta.

LMM 026 markSolid Czarny
Pasta: 15g, 50g,
100g, 200g, 500g

LMM 126 markSolid
Aerozol 340g

Jedyny preparat do znakowania zaréwno metali niepowlekanych jak i aluminium anodowanego.
Dostepny w postaci pasty lub aerozolu. Paste nalezy rozcienczyc¢ alkoholem etylowym lub biatym
denaturatem, a LMM 126 w aerozolu jest od razu gotowy do nanoszenia na powierzchnig. Warstwa
preparatu powinna byc cienka i jedynie w przypadku anodowanego aluminium wymagana jest
podwojna jego ilos¢. Ustawienia lasera powinny by¢ kazdorazowo dostosowywane do znakowanego
metalu, ale z zasady aluminium anodowane znakuje sie znacznie wolniej i moze by¢ wymagane
uzycie funkcji zmiany ogniskowej.

LMM 904 markSolid Czarny
Pasta: 15g, 50g,
100g, 200g, 500g

LMM 6018 Czarny
Tasma: 15m x 25mm

Preparat dedykowany do aluminium anodowanego po rozciefnczeniu woda destylowana, nanosimy
na aluminium anodowane i znakujemy przy uwzglednieniu specjalnych ustawien lasera CO2. Dla
lepszego rezultatu, w niektorych maszynach laserowych nalezy uzy¢ funkcji zmiany ogniskowej.
Wazne aby preparat przed uzyciem dobrze wstrzasnac, przez okoto 1 minute. W ten sposob
uzyskujemy preparat o mniejszej lepkosci.

Tasma transferowa do wykorzystania przy laserze YAG i CO2. Polecana do wykonywania na
mniejszych powierzchniach i do aluminium anodowanego. Tasma transferowa LMM 6018 pozwala na
"suche" znakowanie (bez uzycia rozcienczalnika). Znakowanie przy pomocy tasmy jest wolniejsze w
poréwnaniu z pastq. Zalecane urzadzenia z wieksza moca lasera.
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SPREPARAINADOIZNAKOWANIA SZKLA, CERAMIKI | PORCELANY

Preparaty dedykowane do trwatego znakowania laserem CO,, YAG lub fibrowym szkta, ceramiki oraz porcelany, ktére zapewniaja duza wytrzymatos¢
na uszkodzenia mechaniczne i chemiczne oraz na wysoka temperature nawet ponad 1000 °C (w zaleznosci od materiatu). Produkty umozliwiaja
znakowanie powierzchni bez uszkodzenia struktury materiatu, a uzyskany rezultat zapewnia duzy kontrast i wysoka rozdzielczos¢. Istnieje
mozliwo$¢ uzyskania réznych koloréw: biaty, niebieski, czarny lub zielony. Preparat w postaci pasty nalezy rozcieiczy¢ alkoholem etylowym lub
woda destylowana, a w aerozolu od razu jest gotowy do nanoszenia. Najlepszy efekt osiaga sie nanoszac preparat w formie rozpylonej. W ten sposéb
uzyskujemy najbardziej jednolita i rowna powierzchnig pozbawiong smug, ktore powstaja podczas nanoszenia pedzelkiem lub gabka.

Produkt Kolor Charakteryst
Enduramark Czarny Enduramark nanoszony w formie aerozolu zapewnia fatwe i rbwnomierne roztozenie na powierzchni
Aerozol: 340g materiatu. Do znakowania wykorzystujemy urzadzenia laserowe typu CO2. Pod wptywem wigzki

lasera powstajq trwate, ciemne i kontrastowe znakowanie. Preparat jest odporny na promieniowanie
stoneczne UV, niekorzystne warunki atmosferyczne, korozje, Scieranie i blakniecie.

LMM 6044p Czarny Produkt umozliwia uzyskanie czarnej grafiki, znakowana powierzchnia jest odporna na mycie w
Pasta zmywarkach. Lepsze efekty znakowania uzyskuje sie na laserze Yag lub fibrowym. Preparat nanosi¢
w formie rozpylonej.

LMM 501 markSolid Biaty Produkt umozliwia uzyskanie biatej grafiki na ciemnych powierzchniach, a znakowana
Pasta powierzchnia jest odporna na mycie w zmywarkach. Lepsze efekty znakowania uzyskuje si¢ na
laserze Yag lub fibrowym. Preparat nanosi¢ w formie rozpylonej.

LMM 551markSolid Niebieski Produkt umozliwia uzyskanie niebieskiej grafiki, a znakowana powierzchnia jest
Pasta odporna na mycie w zmywarkach. Lepsze efekty znakowania uzyskuje sie na laserze Yag
lub fibrowym. Preparat nanosic¢ w formie rozpylonej.

LMM 560 markSolid Zielony Produkt umozliwia uzyskanie zielonej grafiki, a znakowana powierzchnia jest odporna
Pasta na mycie w zmywarkach. Lepsze efekty znakowania uzyskuje sie na laserze Yag lub
fibrowym. Preparat nanosi¢ w formie rozpylonej.

LMM 590 markSolid Czarny Produkt umozliwia uzyskanie czarnej grafiki, a znakowana powierzchnia jest odporna na
Pasta mycie w zmywarkach. Lepsze efekty znakowania uzyskuje sie na laserze Yag lub
fibrowym. Preparat nanosi¢ w formie rozpylonej.

SPRUNIEADYSZNAKOWAN

Plotery laserowe e Znakowarki laserowe e Plotery tngce e Plotery frezujgce
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